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िप्रिक्षण मापिंड
क्षेत्र हंेडीक्राफ्ट एंड कारपेट
उप-क्षेत्र हेाथ से तैयार प्रकये गये वस्त्र
व्यवसाय हेडं ब्लॉक प्रिंरटंग
िेि भारत
एनएसक्यूएफ स्तर 4

एनसीओ/आईएससीओ/आईएसआईसी
कोड के अनुरूप

NCO-2015/7318.0500

पूवड-आवश्यकलाइसंसया िप्रिक्षण 1 वषड के िासंप्रगकअनुभव के साथ 12वं कक्षा उत्तीणड
या

3-वषीय प्रडप्लोमा का िूसरा वषड पूरा प्रकया (10वं के बाि)
या

3-वषीय प्रनयप्रमत प्रडप्लोमा के िूसरे वषड की पढ़ाई (10वं के
बाि)या

10वं कक्षा उत्तीणडऔर प्रनरंतर स्कूली प्रिक्षा (2 वषड के
कायडक्रम के प्रलए)या

11वं कक्षा उत्तीणडऔर प्रनरंतर स्कूली प्रिक्षा
या

1 वषड के िासंप्रगकअनुभव के साथ 11वं कक्षा उत्तीणड
या

2 वषड के िासंप्रगकअनुभव के साथ 10वं कक्षा उत्तीणड
या

1.5 वषड के िासंप्रगकअनुभव के साथ एनएसक्यूएफ लेवल
3.5की प्रपछली िासंप्रगकयोग्यता या

3साल के िासंप्रगकअनुभव के साथ एनएसक्यूएफ लेवल
3.0की प्रपछली िासंप्रगकयोग्यता

न्यूनतमनौकरी िवेिआयु एन ए
अंप्रतम बार समीक्षा की गई 18 वषड
अगली समीक्षा प्रतप्रथ 23/06/2023

एनएसक्यूसी अनुमोिन प्रतप्रथ 23/06/2026

क्यूपी संस्करण 23/06/2023

पूवड-आवश्यकलाइसंसया िप्रिक्षण 2.0

मॉडल पाठ्यक्रम प्रनमाण प्रतप्रथ 23/06/2023

मॉडल पाठ्यक्रमआजतकमान्य हैे 23/06/2026

मॉडल पाठ्यक्रम संस्करण< 2.0

पाठ्यक्रमकी न्यूनतमअवप्रि 540 घंटे
पाठ्यक्रमकी अप्रिकतमअवप्रि 630 घंटे (वैकप्रल्पकओजेटी के 90 घंटे सप्रहेत)

कायडक्रम प्रववरण
यहेअनुभागकायडक्रमकी अवप्रि के साथ-साथ उसके अंप्रतम उदे्दश्यं का सारंि िस्तुतकरता हैे।
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िप्रिक्षण पररणाम
कायडक्रम के अंत मं, प्रिक्षाथी को सूचीबद्धज्ञानऔरकौिल हेाप्रसलकर लेना चाप्रहेए।

 भारत मं हेस्तप्रनप्रमडत कपड़ा उद्योगका पररचय
 हेडं ब्लॉक प्रिंरटंग की िारंप्रभक िप्रक्रया को पूरा करनाऔर उसका पयडवेक्षणकरना
 प्रिए गए प्रवप्रनिेिं के अनुसार हेडं ब्लॉक प्रिंरटंग करं
 मुद्रणऔर मुद्रण के बाि की िप्रक्रयाओं का पयडवेक्षणकरं
 हेडं ब्लॉक प्रिंरटंग मं गुणवत्ता िाप्त करने मं योगिान िं
 एक टीम मं कामकरना
 कायड क्षेत्र, उपकरणऔर मिीनं बनाए रखं कायडस्थल पर स्वास्थ्य, सुरक्षाऔर सुरक्षा बनाए रखं
 रोजगार योग्यता कौिल पर चचा करं

अप्रनवायड मॉड्यूल
ताप्रलका मॉड्यूल, उनकी अवप्रिऔर प्रडलीवरी के तरीके को सूचीबद्धकरती हैे।

एनओएसऔर
मॉड्यूल प्रववरण

प्रलप्रखत
अवप्रि

व्यावहेारर
कअवप्रि

नौकरी पर
िप्रिक्षणकी अवप्रि

(अप्रनवायड)

नौकरी पर
िप्रिक्षणअवप्रि
(अनुिंप्रसत)

कुल
अवप्रि

HCS/N7204: हेडं
ब्लॉक प्रिंरटंग की
िारंप्रभक िप्रक्रया को
पूरा करनाऔर उसका
पयडवेक्षणकरना
एनओएस संस्करण
संख्या 2.0
एनएसक्यूएफ स्तर 4

50:00 100:00 एन ए 30:00 150:00

प्रिज मॉड्यूल:भारत
मं हेस्तप्रनप्रमडत कपड़ा
उद्योगका पररचय

10:00 00:00 एन ए एन ए 10:00

मॉड्यूल 1: हेडं ब्लॉक
प्रिंरटंग की िारंप्रभक
िप्रक्रया को पूरा करना
और उसका पयडवेक्षण
करना

40:00 100:00 एन ए 30:00 140:00

HCS/N7205: प्रिए गए
प्रवप्रनिेिं के अनुसार
नमूनं की हेडं ब्लॉक
प्रिंरटंग करं
एनओएस संस्करण
संख्या 2.0
एनएसक्यूएफ स्तर 4

30:00 60:00 एन ए 60:00 90:00

मॉड्यूल 2: प्रिए गए
प्रवप्रनिेिं के अनुसार
नमूनं की हेडं ब्लॉक
प्रिंरटंग करं

30:00 60:00 एन ए 60:00 90:00

HCS/N7206: प्रिंरटंग
और पोस्ट हेडं ब्लॉक

30:00 60:00 एन ए 60:00 90:00



5 ब्लॉक प्रिंट सुपरवाइजर

प्रिंरटंग िप्रक्रयाओं का
पयडवेक्षणकरं
एनओएस संस्करण
संख्या 2.0
एनएसक्यूएफ स्तर 4

मॉड्यूल 3: प्रिंरटंगऔर
पोस्ट हेडं ब्लॉक प्रिंरटंग
िप्रक्रयाओं का
पयडवेक्षणकरं

30:00 60:00 एन ए 60:00 90:00

HCS/N7203: हेडं
ब्लॉक प्रिंरटंग मं
गुणवत्ता पैरामीटर िाप्त
करना
एनओएस संस्करण
संख्या 2.0
एनएसक्यूएफ स्तर 4

20:00 40:00 एन ए 00:00 60:00

मॉड्यूल 4: हेडं ब्लॉक
प्रिंरटंग मं गुणवत्ता
पैरामीटर िाप्त करं

20:00 40:00 एन ए 00:00 60:00

HCS/N9901:
सहेकप्रमडयं के साथ
समन्वय रखंऔर एक
टीम के रूप मं कामकरं
एनओएस संस्करण
संख्या 6.0
एनएसक्यूएफ स्तर 4

10:00 20:00 एन ए 00:00 30:00

मॉड्यूल 5सहेकप्रमडयं
के साथ समन्वयकरं
और एक टीम के रूप मं
कामकरं

10:00 20:00 एन ए 00:00 30:00

एचसीएस/एन9906:
कायड क्षेत्र, उपकरण
और मिीनं बनाए रखं
एनओएस संस्करण
संख्या 1.0
एनएसक्यूएफ स्तर 4

10:00 20:00 एन ए 00:00 30:00

मॉड्यूल 6कायड क्षेत्र,
उपकरणऔर मिीनं
का रखरखावकरं

10:00 20:00 एन ए 00:00 30:00

HCS/N9913:
व्यप्रक्तगत स्वास्थ्य
बनाए रखं
एनओएस संस्करण
संख्या 2.0
एनएसक्यूएफ स्तर 4

10:00 20:00 एन ए 00:00 30:00

मॉड्यूल 7: व्यप्रक्तगत
स्वास्थ्य बनाए रखं

10:00 20:00 एन ए 00:00 30:00
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DGT/VSQ/N0102:
रोजगार योग्यता एवं
उद्यप्रमता कौिल
एनओएस संस्करण
संख्या 1.0
एनएसक्यूएफ स्तर 4

20:00 40:00 एन ए 00:00 60:00

मॉड्यूल 8: रोजगार
और उद्यप्रमता कौिल

20:00 40:00 एन ए 00:00 60:00

कुलअवप्रि 180:00 360:00 एन ए 90:00 540:00
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मॉड्यूल प्रववरण
प्रिज मॉड्यूल:भारत मं हेस्तप्रनप्रमडत कपड़ा उद्योगका पररचय
प्रिज मॉड्यूल पर मैप प्रकया गया

टप्रमडनल पररणाम:

 भारत मं हेस्तप्रनप्रमडत वस्त्र के पररचयकी रूपरेखा तैयार करं
 कपड़ा उद्योग मं उपयोग प्रकएजाने वालेऔजारंऔर उपकरणं के िकारं पर चचा करं

अवप्रि: <10:00> अवप्रि: <00:00>
प्रलप्रखत –सीखने के िमुख पररणाम व्यावहेाररक -सीखने के िमुख पररणाम

 कढ़ाई िप्रक्रया के प्रलएआवश्यक
महेत्वपूणड मानकमापिंडं की व्याख्या
करं।

 भारत मं प्रनप्रमडत प्रवप्रभन्न िकार के
कढ़ाई उत्पािं की सूची बनाएं।

 हेाथ से तैयार प्रकए गएकपड़ा कपड़ं की
संरचनाऔर पैटनड की गुणवत्ता के
आिार पर उनकी पहेचानकरने के
महेत्व पर चचा करं।

 एकमास्टर हेडं कढ़ाईकता द्वारा उपयोग
प्रकएजाने वाले प्रवप्रभन्न िकार केऔजारं
और उपकरणं की पहेचानकरं।

कक्षा सहेायकसामग्री:
चाटड, मॉडल, वीप्रडयो िस्तुप्रत, प्रफ्लप चाटड, व्हेाइट-बोडड/स्माटडबोडड, माकड र, डस्टर
औजार, उपकरणऔरअन्यआवश्यकताएँ
बुप्रनयािी स्टेिनरी
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मॉड्यूलनाम 1: हेडं ब्लॉक प्रिंरटंग की िारंप्रभक िप्रक्रया को पूरा करनाऔर उसका
पयडवेक्षणकरना
HCS/N7204, V2.0 पर मैप प्रकया गया

टप्रमडनल पररणाम:

 प्रडज़ाइन प्रवप्रिष्टताओं को समझंे
 प्रिंरटंग पेस्ट का प्रनमाणऔर प्रमलानकरना
 हेडं ब्लॉक प्रिंरटंग के प्रलएकपडे़ की तैयारी करना
 अन्य उपकरणंऔर उपकरणं की तैयारी करना

अवप्रि: 40:00 अवप्रि: 100:00
प्रलप्रखत –सीखने के िमुख पररणाम व्यावहेाररक -सीखने के िमुख पररणाम

 हेस्तप्रनप्रमडत वस्त्रं मं ब्लॉक प्रिंट पयडवेक्षक
की भूप्रमका के महेत्व पर चचा करं।

 आकार,आकृप्रत, पैटनडऔरकला कायड
प्रडजाइन केआिार पर मापिंडं केआिार पर
कायड प्रवप्रनिेिं का प्रवश्लेषणकरने के प्रलए
मानक संचालन िप्रक्रयाओं को लागू करं।

 कायड प्रवप्रनिेि के अनुसार रंग, गंि, प्रिंरटंग पेस्ट
औरकपडे़ को अंप्रतम रूप िेने के प्रलए मानक
संचालन िप्रक्रयाएं लागू करं।

 यहेजंचने के प्रलए िशृ्य प्रनरीक्षण िप्रक्रया करं
प्रककपड़ा मानकमापिंडं केआिार पर पूरी
तरहे से सूख गया हैे।

 मानक संचालन िप्रक्रयाओं केआिार पर
कपडे़ पर रंगाई की िप्रक्रया प्रनष्पाप्रितकरं।

 अपप्रिष्ट पिाथं को न्यूनतम करने और
अनुमोप्रित तरीके से प्रनपटाने के प्रलए मानक
संगठनात्मक िप्रक्रयाएं लागू करं।

 प्रकसी भी िोष, त्रुरटयंऔरसामग्री के नुकसान से
बचने के प्रलए पूरेऑपरेिन के िौरान प्रनरीक्षण
िप्रक्रया करने के महेत्वको समझेाएं।

 उप्रचत प्रडज़ाइन पैटनडऔर रंग
संयोजन केआिार पर कपडे़ पर
ब्लॉक प्रिंरटंग िप्रक्रया का िििडन
करं।

 आगेकी िप्रक्रया के प्रलएकपडे़
को िूलऔर गंिगी से मुक्त
बनाने के प्रलए मानक िप्रक्रयाओं
के अनुसार िोने की िप्रक्रया का
िििडनकरं।

कक्षा सहेायकसामग्री:
चाटड, मॉडल, वीप्रडयो िस्तुप्रत, प्रफ्लप चाटड, व्हेाइट-बोडड/स्माटडबोडड, माकड र, डस्टर
औजार, उपकरणऔरअन्यआवश्यकताएँ
िागा, सुई,कायड प्रनिेि पत्रक,आविडकलसं, कंची,तराजू,माकड र,माप टेप
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मॉड्यूलनाम 2: प्रिए गए प्रवप्रनिेिं के अनुसार नमूनं की हेडं ब्लॉक प्रिंरटंग करं
HCS/N7205, V2.0 पर मैप प्रकया गया

टप्रमडनल पररणाम:

 प्रिए गए प्रवप्रनिेिं के अनुसार नमूनं की हेडं ब्लॉक प्रिंरटंग करं

मॉड्
यूल
नाम
3:

मुद्रण
और
मुद्रण
के

बाि की िप्रक्रयाओं का पयडवेक्षणकरं
HCS/N7206, V2.0 पर मैप प्रकया गया

टप्रमडनल पररणाम:

 मुद्रण के बाि की िप्रक्रयाओं का पयडवेक्षणकरं
 उत्पािनकी गुणवत्ता काआकलनकरं

अवप्रि: 30:00 अवप्रि: 60:00
प्रलप्रखत –सीखने के िमुख पररणाम व्यावहेाररक -सीखने के िमुख पररणाम
 यहेजंचने के महेत्व पर चचा करं प्रककपडे़ को
मानक संचालन िप्रक्रयाओं केआिार पर प्रिंरटंग
टेबल पर उप्रचतरूप से प्रपन प्रकया गया हैे।

 वंप्रछत प्रडज़ाइन प्रवप्रनिेिं को पूरा करने के प्रलए
लेआउटको प्रचप्रितकरते समयमानक
संचालन िप्रक्रयाएं प्रनष्पाप्रितकरं।

 ट्रे पर प्रिंरटंग पेस्ट मं ब्लॉकको उप्रचतरूप से
डुबोते समय मानक प्रनवारकऔर एहेप्रतयाती
उपायलागू करं।

 प्रचप्रित क्षेत्र/प्रस्थप्रत/उप्रचत प्रस्थप्रत पर ब्लॉक पर
उप्रचत मोहेर लगाने के प्रलए मानक संचालन
िप्रक्रयाओं का पालनकरं।

 रेखकी सहेायता से कायड प्रवप्रनिेि पर भरने
वाले ब्लॉकं को उप्रचतरूप से मुप्रद्रतकरने के
प्रलए मानक संचालन िप्रक्रयाओं का पालन
करं।

 ब्लॉक इंिेिन के बाि हेोने वाली िेरीऔर
सामग्री के नुकसान से बचने के प्रलए प्रनवारक
और एहेप्रतयाती उपायलागू करं।

 कायड प्रवप्रनिेिं के आिार पर
अंप्रतम कपडे़ पर अमल करने से
पहेले बेकार कपडे़ पर परीक्षण
िप्रक्रया का िििडनकरं।v

कक्षा सहेायकसामग्री:
चाटड, मॉडल, वीप्रडयो िस्तुप्रत, प्रफ्लप चाटड, व्हेाइट-बोडड/स्माटडबोडड, माकड र, डस्टर
औजार, उपकरणऔरअन्यआवश्यकताएँ
िागा, सुई,कायड प्रनिेि पत्रक,आविडकलसं, कंची,तराजू,माकड र,माप टेप

अवप्रि: 30:00 अवप्रि: 60:00
प्रलप्रखत –सीखने के िमुख पररणाम व्यावहेाररक -सीखने के िमुख पररणाम
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 ब्लॉक प्रिंरटंगऑपरेिन के िौरान प्रनरीक्षण
िप्रक्रया को प्रनष्पाप्रितकरने के प्रलए
आवश्यकमहेत्वपूणड मापिंडं को समझेाएं।

 उत्पािन प्रवभाग मं प्रनिाररत लॉट के पूरा
हेोने से पहेलेऔर बाि मं ग्राहेककी
आवश्यकता की व्याख्या करं।

 तैयार उत्पाि की िलुाई, स्टीप्रमंग, इस्त्री,
फोप्रल्डंगऔर पैकेप्रजंग जैसी पररचालन
िप्रक्रयाओं का प्रवश्लेषणकरते समयमानक
संगठनात्मक पैरामीटर लागू करं।

 सामग्री के नुकसान, अस्वीकृप्रतयं और
कच्चे माल की खपत को पकड़ने के प्रलए
आवश्यक ररकॉडड और टेम्पलेट तैयार करं।

 आवप्रिककायडक्रम के अनुसार उत्पािन िाप्त
करने के प्रलए मानक संगठनात्मकमापिंडं
केआिार पर ररकॉडड तैयार करने के महेत्व पर
चचा करं

 ििप्रिडत करं प्रक यहे कैसे
सुप्रनप्रित प्रकया जाए प्रक इलाज
और भाप िेने की िप्रक्रया उप्रचत
रूप से की गई हैे

कक्षा सहेायकसामग्री:
चाटड, मॉडल, वीप्रडयो िस्तुप्रत, प्रफ्लप चाटड, व्हेाइट-बोडड/स्माटडबोडड, माकड र, डस्टर
औजार, उपकरणऔरअन्यआवश्यकताएँ
िागा, सुई,कायड प्रनिेि पत्रक,आविडकलसं, कंची,तराजू,माकड र,माप टेप
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मॉड्यूलनाम 4: हेडं ब्लॉक प्रिंरटंग मं गुणवत्ता िाप्त करने मं योगिानकरं
HCS/N7203, V2.0 पर मैप प्रकया गया

टप्रमडनल पररणाम:

 हेडं ब्लॉक प्रिंरटंगऔर संबंप्रितकायं मं गुणवत्ता िाप्त करने मं योगिान िं

अवप्रि: 20:00 अवप्रि: 40:00
प्रलप्रखत –सीखने के िमुख पररणाम व्यावहेाररक -सीखने के िमुख पररणाम
 अनुमोप्रित कायड प्रवप्रनिेिं के आिार पर
आवश्यक कच्चे माल, औजारं और उपकरणं
की व्यवस्था करं।

 कायड प्रवप्रनिेिं के आिार पर यहे जंचने के प्रलए
मानक संचालन िप्रक्रयाएं प्रनष्पाप्रित करं प्रक
कपड़ा पूवड-उपचाररत हैे या नहें।

 समान तनाव िाप्त करने के प्रलए प्रिंरटंग टेबल
पर कपडे़ को प्रपन करते समय मानक प्रनवारक
और एहेप्रतयाती उपायलागू करं।

 सहेनिीलता, अस्वीकार, गुणवत्ता के अनुरूप
और सामग्री की हेाप्रन की जंच करने के प्रलए
मानक संगठनात्मक मापिंडं के आिार पर
ररकॉडड बुक तैयार करं।

 टीम के सिस्यं के बीच कायड िवाहे और
आवप्रिक कायडक्रम प्रवकप्रसत करने के प्रलए
संचार माध्यम स्थाप्रपतकरं।

 कायड प्रवप्रिष्टता केआिार पर डाई
पेस्ट की िप्रक्रया का उप्रचत िििडनकरं।

कक्षा सहेायकसामग्री:
चाटड, मॉडल, वीप्रडयो िस्तुप्रत, प्रफ्लप चाटड, व्हेाइट-बोडड/स्माटडबोडड, माकड र, डस्टर
औजार, उपकरणऔरअन्यआवश्यकताएँ
िागा, सुई,कायड प्रनिेि पत्रक,आविडकलसं, कंची,तराजू,माकड र,माप टेप
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मॉड्यूलनाम 5:सहेकप्रमडयं के साथ समन्वयकरंऔर एक टीम के रूप मं कामकरं
HCS/N9901, V6.0 पर मैप प्रकया गया

टप्रमडनल पररणाम:

 पयडवेक्षक के साथ बातचीतकरं

 सहेकप्रमडयं के साथ समन्वय बनाना

 ररपोरटंगऔर िस्तावेज़ीकरणकरना

अवप्रि: 10:00 अवप्रि: 20:00
प्रलप्रखत –सीखने के िमुख पररणाम व्यावहेाररक -सीखने के िमुख पररणाम

• कायडस्थल पर लागू स्वास्थ्य, सुरक्षा प्रलंगऔर
पीडब्ल्यूडी (प्रवकलंगलोगं) से संबंप्रित प्रनिेिं
के संकलन केलाभं पर चचा करं।

• कायडआउटपुटआवश्यकताओं,लक्ष्यं, िििडन
संकेतकंऔर िोत्साहेनं को समझेने के महेत्व
पर चचा करं।

• समय पर गुणवत्तापूणडकाम िेने के फायिे
समझेाएंऔर िेरी के प्रकसी भी संभाप्रवतकारण
की ररपोटड करंऔर पूरा काम पयडवेक्षकको संप
िं

• प्रकसी भी प्रिकायत, उत्पािन िोषऔर संभाप्रवत
खतरं पर ररपोटड संकप्रलतकरने का तरीका
बताएं

• पयडवेक्षकको रखरखावऔर मरम्मतकायडक्रम
के बारे मं सप्रक्रयरूप से सूप्रचतकरने के महेत्व
पर चचा करं

• समझेाएं प्रक प्रडजाइन,सामग्रीऔर उपकरणं के
उपयोग, गुणवत्ताऔर मानकं के अनुपालन
आप्रि पर कैसे बातचीतकरंऔर संिेहें को िूर
करं।

• कच्चे मालकी कमी याआवश्यकता के प्रलए
समय पर ररपोटड कैसे संकप्रलतकरं, इसका
वणडनकरं

• वणडनकरं प्रक टीम के बीचकामको पूरा करने
के प्रलए सभी पहेलुओं पर भीतरऔरअन्य
प्रवभागं के सहेकप्रमडयं के साथ स्पष्टऔर
िभावी ढंग से कैसे संवाि प्रकया जाए

• रखरखाव प्रिष्टाचार के महेत्व पर चचा करं,
प्रवनम्र भाषा का उपयोगकरं,सहेकप्रमडयं के िप्रत
प्रजम्मेिारऔरअनुिाप्रसत व्यवहेार ििप्रिडत करं।

• व्यप्रक्तगतलक्ष्यंऔर बहुे-कायं पर टीमको
लगाने के महेत्व पर चचा करं या जहें
आवश्यक हेो सहेकप्रमडयं का समथडनकरते हुेए
काम साझेा करं।

• आवश्यकतानुसार प्रकसी की भूप्रमका से
संबंप्रित सभी प्रववरणं का सटीक

• मॉक प्रिल/प्रनकासी िप्रक्रयाओं का
िििडनकरं;कायडस्थल पर समूहे
चचा, प्रलंग के प्रलए िप्रिक्षण
संवेिीकरणकायडक्रमऔर
पीडब्ल्यूडी जागरूकता का
आयोजन प्रकया गया।

• ररपोरटंग पयडवेक्षक सेकायडआिेि
और प्रनिेि िाप्त करने की भूप्रमका
प्रनभानाऔरकायड मानकं पर
िप्रतप्रक्रया िाप्त करना।

• सहेकप्रमडयं के साथकामकरने की
िप्रक्रयाओं, उसकी भूप्रमकाऔर
प्रजम्मेिाररयं के बारे मं ििप्रिडत करं।

• कायडस्थल मं उपकरणऔर
उपकरण िबंिन िप्रक्रयाओंऔर
सामान्य संभाप्रवतखतरंऔर
उनसे प्रनपटने की िप्रक्रयाओं को
प्रिखाएं

• प्रिकायतं को उप्रचतरूप से व्यक्त
करनाऔर संबोप्रितकरना,
करठनकायड संबंिं से प्रनपटना
और आंतररक संघषं को िभावी ढंग
से िबंप्रितकरना।
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िस्तावेजीकरणकरने के लाभं की व्याख्या करं।
• प्रकसी भी उत्पीड़नया अनुप्रचत व्यवहेार की

ररपोटड करने के प्रलए संगठन मं अपनाई जा रहेी
लपं्रगकसमानता के महेत्वऔरनीप्रतयं को
जानने के लाभं की व्याख्या करं

• प्रवकलंगकमडचाररयं को प्रिष्टाचारऔर उप्रचत
भाषाऔर िब्दावली का पालनकरने के बारे मं
जानने के लाभं की व्याख्या करं

• प्रवकलंग या प्रविेषआवश्यकता वाले लोगं के
प्रलए संवाि करने,सहेायता ििानकरने, स्थान,
पाप्रकंगआप्रिका सम्मानकरने के बारे मं जानने
के लाभं की व्याख्या करं

• प्रवकलंगकमडचाररयं के प्रलए सुरप्रक्षत, सुलभ
और स्वस्थकायडस्थलको बढ़ावा िेने के बारे मं
जानने के लाभं की व्याख्या करं

• संचार की पसंिीिा भाषा, िोत्साहेन, गुणवत्ता
मानकं,काप्रमडक िबंिन, ररपोरटंगऔर
एस्केलेिन मैप्रट्रक्सनीप्रत पर कंपनी की
नीप्रतयं पर चचा करं।

• कंपनी की मानक संचालन िप्रक्रया (एसओपी)
औरउनका पालननकरने के जोप्रखमऔर
िभाव पर चचा करं।

• संगठनात्मक पिानुक्रमऔर ररपोरटंग संरचना
औरकायड लक्ष्यऔरसमीक्षा तंत्र की व्याख्या
करं

• रोजगार संबंिी मुद्दं की ररपोटड करनेऔर
प्रववािं से प्रनपटने की िप्रक्रयाओं पर चचा करं

• संगठनात्मककायडिवाहे मं व्यप्रक्तयं की
भूप्रमका के महेत्वऔर व्यप्रक्तगत प्रजम्मेिाररयं
के प्रववरण पर चचा करं
आवश्यकतानुसार कायड गप्रतप्रवप्रि का
िस्तावेजीकरण कैसे करं, इसका वणडनकरं,
जैसे प्रक िीट, इप्रतहेास पत्रकआप्रिका िििडन
करना

कक्षा सहेायकसामग्री:
चाटड, मॉडल, वीप्रडयो िस्तुप्रत, प्रफ्लप चाटड, व्हेाइट-बोडड/स्माटडबोडड, माकड र, डस्टर
औजार, उपकरणऔरअन्यआवश्यकताएँ
बुप्रनयािी स्टेिनरी
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मॉड्यूलनाम 6:कायड क्षेत्र, उपकरणऔर मिीनं का रखरखावकरं
HCS/N9906, V1.0 पर मैप प्रकया गया

टप्रमडनल पररणाम:

 कायड क्षेत्र एवं गप्रतप्रवप्रियं का उप्रचत रख-रखाव
 कायड संबंिी हेाथऔजारं एवं उपकरणं का रख-रखाव
 औज़ारंऔर उपस्करं का प्रनयप्रमत रखरखाव
 कायड क्षेत्र को स्वच्छऔरजोप्रखम मुक्त बनाए रखना
 सामग्री संरक्षण िथाएँ

अवप्रि: 10:00 अवप्रि: 20:00
प्रलप्रखत –सीखने के िमुख पररणाम व्यावहेाररक -सीखने के िमुख पररणाम

 कायडस्थल पर स्वच्छसामग्री, उपकरणऔर
उपकरणं को संभालते समय पालन प्रकए
जाने वाले मापिंडं की पहेचानकरं।

 कायडस्थल पर स्वच्छताऔरजोप्रखम मुक्त
बनाए रखने के महेत्व पर चचा करं।

 ईमेल,अवलोकन पत्रकऔर मेमो का उपयोग
करके असुरप्रक्षत उपकरणं/उपकरणंऔर
खतरनाक घटनाओं की ररपोटड तैयार करं।

 कायडस्थल पर प्रनप्रिडष्ट क्षेत्र मं कचरे का प्रनपटान
करने के महेत्वका वणडनकरं।

 प्रनयप्रमतकामकाजी चक्रं मं जंच
उपकरणंऔर मिीनं के महेत्वको
समझेाएं।

 कायडस्थल पर संसािनं को संरप्रक्षत करने के
प्रलए महेत्वपूणड प्रनवारक उपायं की सूची बनाएं।

 सामप्रग्रयं,औजारंऔर उपकरणं को
साविानी से कैसे संभालना हैेऔर
उनका सहेी तरीके से उपयोग कैसे
करना हैे, इसका िििडनकरं।

 िििडनकरं प्रककायड क्षेत्र को स्वच्छ
औरजोप्रखम मुक्त कैसे बनाए रखा
जाए

कक्षा सहेायकसामग्री:
चाटड, मॉडल, वीप्रडयो िस्तुप्रत, प्रफ्लप चाटड, व्हेाइट-बोडड/स्माटडबोडड, माकड र, डस्टर
औजार, उपकरणऔरअन्यआवश्यकताएँ
पीपीई, िाथप्रमक प्रचप्रकत्सा प्रकट,अप्रग्निामक यंत्र, सुरक्षा उपकरण



16 ब्लॉक प्रिंट सुपरवाइजर

मॉड्यूलनाम 7: व्यप्रक्तगत स्वास्थ्य बनाए रखं
HCS/N9913, V1.0 पर मैप प्रकया गया

टप्रमडनल पररणाम:

 कायडस्थल सुरक्षाऔर सुरक्षा मानकं को बनाए रखं

 िभावी अपप्रिष्ट िबंिन बनाए रखं

अवप्रि: 10:00 अवप्रि: 20:00
प्रलप्रखत –सीखने के िमुख पररणाम व्यावहेाररक -सीखने के िमुख पररणाम

 संगठनात्मकमानकं, हेररत समािान,
िप्रक्रयाओं,नीप्रतयं,कानूनऔर प्रवप्रनयमं
द्वारा कायडकायं को पूरा करने के महेत्वको
समझेाएं।

 आवेिन के लाभं पर चचा करंऔरअपनी
कायड िथाओं के भीतर इननीप्रतयंऔर
िप्रक्रयाओं का पालनकरंऔर रटकाऊ
उपभोग िथाओं को प्रवकप्रसतकरं

 चचा करं प्रककोई व्यप्रक्तअपनी भूप्रमका
और प्रजम्मेिाररयं के अनुरूप संगठन के
िििडनको बेहेतर बनाने मं कैसे सप्रक्रयरूप
से िाप्रमल हेो सकता हैेऔरअप्रिक पयावरण
अनुकूल िप्रक्रयाओं के अनुकूलनका
समथडनकरसकता हैे।

 िुघडटनाओं को रोकने के प्रलएकाम के िौरान
सुरक्षा िप्रक्रयाओं का अनुपालन कैसे करं
इसका वणडनकरं

 बताएं प्रककामकरते समय उप्रचत
व्यप्रक्तगत सुरक्षा प्रगयर जैसे िस्ताने,
सुरक्षात्मकचश्मे, मास्कआप्रि पहेनना क्यं
आवश्यक हैे

 कायडस्थल पर िून्य िुघडटना सुप्रनप्रितकरने
के महेत्व पर चचा करं

 सुरक्षा मानकं के पालन के महेत्व पर चचा
करंऔरयहे सुप्रनप्रितकरने के महेत्व पर
चचा करं प्रककोई भौप्रतकक्षप्रत न हेो

 िभावीऔर हेररतकायडस्थल िाप्त करने के
प्रलए सचेतऔर रटकाऊ प्रनणडय लेने पर चचा।

 कायड सुरक्षाऔर व्यावसाप्रयकजोप्रखम
िबंिन पर कंपनी की नीप्रतयं पर चचा करं

 वणडनकरं प्रक कंपनी की मानव संसािन
नीप्रतयंऔर ररपोरटंग संरचना को जानना
क्यं महेत्वपूणड हैे

 कंपनी कीआपातकालीन प्रनकासी िप्रक्रया
समझेाएं

 िप्रक्रयाओं की मानक संचालन िप्रक्रया
(एसओपी) पर चचा करं

 िप्रक्रयाओं मं अपनाई जाने वाली एहेप्रतयाती

 सामग्री, रसायनंऔर उपकरणं को
संभालते समय पयाप्त सुरक्षा उपाय
कैसे अपनाएं, इसका िििडनकरं

 कायड वातावरण के अनुसार उपयुक्त
औरअनुिंप्रसतकपड़ं का िििडनकरं

 सामग्रीऔर व्यप्रक्तगतक्षप्रतको
प्रनयंप्रत्रतकरने के प्रलएअनुिंप्रसत
सामग्री िबंिन िप्रक्रयाओं का पालन
करं।

 सक्षम हेोने के प्रलए पररचालनजोप्रखम
को प्रनयंप्रत्रतकरने के प्रलए कंपनी के
कायड प्रनिेिं के अनुसार सभी
िप्रक्रयाएं प्रनष्पाप्रितकरं।

 कतडव्यं का पालन इस तरीके से करं
प्रक पयावरणीय क्षप्रतकम से कम हेो

 कंपनी के एसओपी के अनुसार
प्रनप्रिडष्ट क्षेत्र मं कचरे का सुरप्रक्षतऔर
सहेी तरीके से प्रनपटान प्रिखाएं

 प्रकसी भी िुघडटना, घटना या समस्या
की सूचना प्रबना िेरी के पयडवेक्षकको
िेनेऔरआगे केखतरे को कमकरने
के प्रलएआवश्यकतत्कालकारडवाई
करने की भूप्रमका प्रनभाएं

 कायडकता के प्रलएआकप्रस्मकजोप्रखम
ििप्रिडत करं

 ििप्रिडत करं प्रककायड क्षेत्र को सुरप्रक्षत
और सुरप्रक्षत कैसे बनाए रखा जाए

 ििप्रिडत करं प्रकआकप्रस्मकजोप्रखमं
को कमकरने के प्रलएकतडव्यं का
पालन कैसे प्रकया जाए

 रसायनं को सुरप्रक्षत तरीके से
संभालने का तरीका ििप्रिडत करं

 उपकरणऔर प्रवद्युत उपकरणं को
संचाप्रलतकरने का तरीका ििप्रिडत
करं

 अप्रग्न िुघडटनाआप्रि जैसी प्रकसी
िुघडटना की प्रस्थप्रत मं अपनाई जाने
वालीआपातकालीन िप्रक्रयाओं का
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गप्रतप्रवप्रियं की व्याख्या करं पालनकरना।
 कामकरते समय सुरक्षात्मक प्रगयर

जैसे िस्ताने, सुरक्षात्मकचश्मे, मास्क
आप्रिका उदे्दश्यऔर उपयोगकरं

 सुरप्रक्षतऔरसहेी सामग्री िबंिन
िप्रक्रया प्रनष्पाप्रितकरं

कक्षा सहेायकसामग्री:
चाटड, मॉडल, वीप्रडयो िस्तुप्रत, प्रफ्लप चाटड, व्हेाइट-बोडड/स्माटडबोडड, माकड र, डस्टर
औजार, उपकरणऔरअन्यआवश्यकताएँ
बुप्रनयािी स्टेिनरी
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मॉड्यूलका नाम 8: DGT/VSQ/N0102 रोजगार योग्यताऔर उद्यप्रमता कौिल
DGT/VSQ/N0102, V1.0 पर मैप प्रकया गया

टप्रमडनल पररणाम:

 रोजगार योग्यता कौिलका पररचयI
 संवैिाप्रनक मूल्य –नागररकता।
 21वं सिी मं पेिेवर बनना।
 बुप्रनयािी अंग्रेजी कौिल।
 कैररयर प्रवकास एवं लक्ष्य प्रनिारण।
 संचार कौिल।
 प्रवप्रविताऔरसमावेिन।
 प्रवत्तीयऔरकानूनी साक्षरता।
 आवश्यक प्रडप्रजटलकौिल।
 उद्यप्रमता।
 ग्राहेक सेवा।
 िप्रिक्षुताऔर नौकररयं के प्रलए तैयार हेोना।

अवप्रि: 20:00 अवप्रि: 40:00

प्रलप्रखत –सीखने के िमुख पररणाम व्यावहेाररक -सीखने के िमुख पररणाम

 प्रवप्रभन्न उद्योगं मं नौकररयं के प्रलए
आवश्यक रोजगार योग्यता कौिल पर
चचा करं।

 सीखनेऔर रोजगार पोटडल का पता
लगाने के तरीकं की व्याख्या करं।

 संवैिाप्रनक मूल्यं के महेत्व पर चचा करं,
प्रजसमं नागररकअप्रिकारऔरकतडव्य,
नागररकता,समाज के िप्रत प्रजम्मेिारी
आप्रिऔर व्यप्रक्तगत मूल्यऔर
नैप्रतकता जैसे ईमानिारी,सत्यप्रनष्ठा,
िूसरं की िेखभालऔरसम्मानकरना
आप्रि िाप्रमल हे।ं

 रोजगार के प्रलए 21वं सिी के कौिल के
महेत्वको समझेाइए।

 अंग्रेजी मं प्रलखी गई प्रनयप्रमतजानकारी,
नोट्स, प्रनिेि, मेल, पत्रआप्रिको पढ़ने
औरसमझेनेका तरीका बताएं।

 नौकरीऔरकररयर के बीच अंतर
सूचीबद्धकरं।

 सभी प्रलंगंऔर प्रिव्यंगजनं के साथ
उप्रचतरूप से संवाि करंऔर व्यवहेार
करं।

 POSHअप्रिप्रनयम के अनुसार
कायडस्थल पर यौन उत्पीड़न से संबंप्रित
प्रकसी भी मुदे्द को कैसे उठाया जाए, इस
पर चचा करं।

 वेतन के सामान्य घटकं की सूची बनाएं

 ििप्रिडत करं प्रक पयावरणकी िपृ्रष्ट से रटकाऊ
िथाओं का पालन कैसे करं।

 21वं सिी के कौिल जैसेआत्म-जागरूकता,
व्यवहेार कौिल,समय िबंिन,आलोचनात्मक
औरअनुकूली सोच,समस्या-समािान,
रचनात्मकसोच,सामाप्रजकऔरसंस्कृप्रतक
जागरूकता,भावनात्मकजागरूकता, प्रनरंतर
सीखने के प्रलए सीखनाआप्रिको व्यप्रक्तगत
और प्रजं़िगी पेिेवर मं भूप्रमका प्रनभाएं।

 प्रवप्रभन्न संिभं मं, व्यप्रक्तगतरूप सेऔर
टेलीफोन पर रोजमरा की बातचीत के प्रलए
बुप्रनयािी अंग्रेजी के उपयोगका अभ्यासकरं।

 छोटे संिेि,नोट्स, पत्र, ई-मेलआप्रि अंग्रेजी मं
प्रलखं।

 योग्यता केआिार पर लघु और िीघडकाप्रलक
लक्ष्यं के साथ एकनमूना कैररयर प्रवकास
योजना तैयार करं

 प्रवप्रभन्न सेरटंग्स मं मौप्रखकऔर गैर-मौप्रखक
संचार प्रिष्टाचारऔरसप्रक्रय सुनने की
तकनीकं का पालनकरने का अभ्यासकरं

 प्रकसी टीम मं िूसरं के साथ प्रमलकरकाम
करने की भूप्रमका प्रनभाएं

 POSHअप्रिप्रनयम के अनुसार कायडस्थल पर
यौन उत्पीड़न से संबंप्रित प्रकसी भी मुदे्द को
कैसेआगे बढ़ाया जाए, इसकी भूप्रमका प्रनभाएं।

 प्रिखाएं प्रकआवश्यकता के अनुसार प्रवत्तीय
संस्थानं, उत्पािंऔर सेवाओं का चयन कैसे
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औरआय, व्यय,कर, प्रनवेिआप्रिकी
गणना करं।

 िासंप्रगकअप्रिकारंऔरकानूनं पर चचा
करंऔरकानूनी िोषण के प्रखलाफ
लड़ने के प्रलएकानूनी सहेायता का
उपयोगकरं।

 प्रवप्रभन्न िकार की उद्यप्रमताऔर उद्यमं की
पहेचानकरंऔर उन्हंे सूचीबद्धकरंऔर
अनुसंिान के माध्यम से संभाप्रवत
व्यवसाय के अवसरं काआकलनकरं।

 संभाप्रवत व्यावसाप्रयकअवसर के प्रलए
प्रवत्त पोषण के स्रोतं की पहेचानकरंऔर
सूचीबद्धकरं,अनुमानलगाएंऔर प्रकसी
भी प्रवत्तीय/कानूनी बािा को कमकरं।

 समझेाएं प्रक प्रवप्रभन्न िकार के ग्राहेकं की
पहेचान कैसे करं।

 प्रिक्षुता अवसरं की पहेचानकरंऔर उन्हंे
सूचीबद्धकरं तथा प्रििाप्रनिेिंऔर
आवश्यकताओं के अनुसार इसके प्रलए
पंजीकरणकरं।

करं।
 अभ्यासकरं प्रकऑफ़लाइनऔरऑनलाइन

प्रवत्तीय लेनिेन सुरप्रक्षतऔर संरप्रक्षत तरीके से
कैसे करं।

 प्रडप्रजटल उपकरणं को संचाप्रलतकरंऔर
बुप्रनयािी इंटरनेट संचालनको सुरप्रक्षतरूप से
करं।

 िभावी ढंग से कामकरने के प्रलए ई-मेलऔर
सोिलमीप्रडया प्लेटफॉमडऔर वचुडअलसहेयोग
टूल के उपयोगका िििडनकरं।

 वडड िोसेसर, स्िेडिीटऔर िेजटेंिनकी
बुप्रनयािी सुप्रविाओं का उपयोगकरने का
अभ्यासकरं।

 प्रवपणन उत्पाि, मूल्य, स्थानऔर िचार के 4पी
पर प्रवचार करते हुेए एकनमूना व्यवसाय
योजनाऔर एककायड मॉडल प्रवकप्रसतकरं।

 भूप्रमका प्रनभाएं प्रक पेिेवर तरीके से ग्राहेकं के
अनुरोिंऔरजरूरतं का जवाब कैसे प्रिया
जाए।

 प्रिखाएँ प्रक उप्रचत स्वच्छताऔरसंियड मानकं
का पालन कैसे करं।

 एकनमूना व्यावसाप्रयक बायोडेटा (रेज़्यूमे)
बनाएं।

 रोजगार कायालय,भती एजपं्रसयं,समाचार
पत्रंआप्रि जैसे प्रवश्वसनीयऑफ़लाइनऔर
ऑनलाइनस्रोतं का उपयोगकरके उपयुक्त
नौकररयं की खोजकरने का अभ्यासकरं।और
नौकरी पोटडल,क्रमिः

 आवश्यकता के अनुसार
ऑफ़लाइन/ऑनलाइन तरीकं का उपयोग
करके पहेचानी गई नौकरी ररप्रक्तयं के प्रलए
आवेिनकरने का तरीका बताएं।
भतीऔरचयन के िौरान प्रवनम्रतापूवडक,

स्पष्टताऔरआत्मप्रवश्वास के साथ िश्नों का
उत्तर िेने का तरीका ििप्रिडत करं।

कक्षा सहेायकसामग्री:

चाटड, मॉडल, वीप्रडयो िस्तुप्रत, प्रफ्लप चाटड, व्हेाइट-बोडड/स्माटड बोडड, माकड र, डस्टर

औजार, उपकरणऔरअन्यआवश्यकताएँ

आवश्यकता के अनुसार पीपीई, बेप्रसक स्टेिनरी, प्रडप्रजटल उपकरण।

अप्रनवायड अवप्रि: <00:00> अनुिंप्रसतअवप्रि: <00:00>

मॉड्यूलका नाम:नौकरी के िप्रिक्षण पर 90:00

स्थान:साइट पर
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टप्रमडनल पररणाम

ओजेटी के सफलसमापन के बाि उम्मीिवार ब्लॉक प्रिंट पयडवेक्षक (हेस्तप्रनप्रमडत कपड़ा) मं अच्छी तरहे से
िप्रिप्रक्षत हेो जाएगा।
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अनुलग्नक
िप्रिक्षकआवश्यकताएँ

िप्रिक्षक पूवावश्यकताएँ
न्यूनतम
िैक्षप्रणक
योग्यता

प्रविेषज्ञता िासंप्रगक उद्योग अनुभव िप्रिक्षणअनुभव रटप्पणी

वषड प्रविेषज्ञता वषड प्रविेषज्ञता

बुप्रनयािी
आईटी
कौिल के
साथ 12वं
कक्षा
उत्तीणड/स्ना
तक

िप्रिक्षकको
पारंपररक ब्लॉक
प्रिंरटंग तकनीकं
का गहेनज्ञान
हेोगा, प्रजसमं
ब्लॉक प्रिंरटंग मं
उपयोग प्रकएजाने
वाले प्रवप्रभन्न
िकार के ब्लॉक,

पैटनड,रूपंकनं
और रंगं को
समझेना िाप्रमल
हैे।

2 एक िप्रिक्षक के
पास ब्लॉक प्रिंरटंग
तकनीक, ब्लॉक
नक्कािी, रंग
प्रमश्रणऔर रंगाई
के साथ उद्योगका
व्यापकअनुभव
हेोगा

1 कपड़ा उत्पािनज्ञान,
प्रडजाइन प्रवकास, रंग
िबंिनऔर ब्लॉक
प्रिंरटंग तकनीक

एन ए

िप्रिक्षक िमाणन
डोमेन िमाणन प्लेटफ़ॉमड िमाणन

कायड भूप्रमका के प्रलए टीओटी से िमाप्रणत: "ब्लॉक
प्रिंट सुपरवाइज़र (हेस्तप्रनप्रमडत वस्त्र)"को QP:
"HCS/Q7202, v1.0" पर मैप प्रकया गया।न्यूनतम
स्वीकृत स्कोर 80% हैे

अनुिंप्रसत हैे प्रक ट्रेनर को कायड भूप्रमका के प्रलए
िमाप्रणत प्रकया जाए: "ट्रेनर",योग्यता पैक मं मैप
प्रकया गया: "मास्टर ट्रेनर (वीईटीऔरकौिल)
MEP/Q2601 v2.0"।न्यूनतम स्वीकृत स्कोर 80% हैे।
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मूल्यंकनकताआवश्यकताएँ

मूल्यंकनकता पूवापेक्षाएँ
न्यूनतम िैक्षप्रणकयोग्यता प्रविेषज्ञता

< प्रविेषज्ञता के उन
क्षेत्रं को प्रनप्रिडष्ट करं
जो वंछनीय हे।ं>

िासंप्रगक उद्योग अनुभव िप्रिक्षण/मूल्यंकन
अनुभव

रटप्पणी

वषड प्रविेषज्ञता वषड प्रविेषज्ञता

बुप्रनयािीआईटी कौिल
के साथ 12वं कक्षा
उत्तीणड/स्नातक

व्यप्रक्तको
पारंपररक
ब्लॉक प्रिंरटंग
तकनीकं का
गहेनज्ञान
हेोगा, प्रजसमं
ब्लॉक प्रिंरटंग मं
उपयोग प्रकए
जाने वाले
प्रवप्रभन्न िकार
के ब्लॉक, पैटनड,
रूपंकनंऔर
रंगं को
समझेना
िाप्रमल हैे।

2 मूल्यंकनकता के पास
ब्लॉक प्रिंरटंग तकनीक,
ब्लॉकनक्कािी, रंग
प्रमश्रणऔर रंगाई के
साथ उद्योगका व्यापक
अनुभव हेोगा

1 कपड़ा उत्पािन
ज्ञान, प्रडजाइन
प्रवकास, रंग
िबंिनऔर
ब्लॉक प्रिंरटंग
तकनीक

एन ए

मूल्यंकनकता िमाणीकरण
डोमेन िमाणन प्लेटफ़ॉमड िमाणन

कायड भूप्रमका के प्रलए टीओए से िमाप्रणत: "ब्लॉक प्रिंट
पयडवेक्षक (हेस्तप्रनप्रमडत वस्त्र)"को QP: "HCS/Q7202, v1.0"
पर मैप प्रकया गया।न्यूनतम स्वीकृत

अनुिंसा की जाती हैे प्रक मूल्यंकनकता को
कायड भूप्रमका के प्रलए िमाप्रणत प्रकया जाए:
"प्रनिारक",योग्यता पैक मं मैप प्रकया गया:
"प्रनिारक (वीईटीऔरकौिल) MEP/Q2701
v2.0"।संबंप्रित एसएससी प्रििाप्रनिेिं के
अनुसार न्यूनतम स्वीकृत% 80% हैे।

मूल्यंकन रणनीप्रत
इस अनुभाग मं कायडक्रम की आवश्यक िक्षताओं पर प्रिक्षाथी का मूल्यंकन करने के प्रलए जानकारी की पहेचान
करने, एकत्रकरनेऔर व्याख्या करने से जुड़ी िप्रक्रयाएं िाप्रमल हे।ं
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1. ित्येक योग्यता पैक के प्रलए मूल्यंकन के मानिंड सेक्टर कौिल पररषि द्वारा बनाए जाएंगे।ित्येक िििडन
मानिंड (पीसी) को एनओएस मं उसके महेत्व के अनुपात मं अंक प्रिए जाएंगे।एसएससी ित्येक पीसी के प्रलए
अंकं का अनुपात भी प्रनिाररतकरेगा।
2. ित्येक एनओएसका मूल्यंकन सैद्धंप्रतकज्ञानऔर व्यावहेाररक िोनं के प्रलए प्रकया जाएगा।
3. मूल्यंकन एसएससी द्वारा बनाए गए िश्नों के ज्ञान बकं परआिाररत हेोगा।
4. व्यप्रक्तगत मूल्यंकन एजपं्रसयं ित्येक परीक्षा/िप्रिक्षण कंद्र मं ित्येक उम्मीिवार के प्रलए प्रसद्धंत और कौिल
व्यावहेाररक भाग के प्रलएअप्रद्वतीय िश्नो पत्र बनाएंगी।
5.योग्यता पैक पासकरने के प्रलए, ित्येक िप्रिक्षु को ित्येक एनओएस मं न्यूनतम 50% अंक िाप्त करने चाप्रहेए।
6. केवल प्रनप्रित संख्या मं एनओएस को सफलतापूवडक पास करने के मामले मं, िप्रिक्षु योग्यता पैक को पास
करने के प्रलए िेष एनओएस पर बाि के मूल्यंकन के प्रलए पात्र हैे।

िब्दकोष

अवप्रि प्रववरण

घोषणात्मक
जानकारी

घोषणात्मकज्ञान उन तथ्यं,अविारणाओंऔर प्रसद्धंतं को संिप्रभडत करता हैे
प्रजन्हंे प्रकसी कायडको पूरा करने या प्रकसी समस्या को हेलकरने के प्रलएजानने
और/या समझेनेकीआवश्यकता हेोती हैे।

मखु्य प्रिक्षण
पररणाम

मुख्य प्रिक्षण पररणाम यहेकथन हैे प्रक अंप्रतम पररणामं को िाप्त करने के प्रलए
एक प्रिक्षाथी को क्या जानने,समझेनेऔरकरने मं सक्षम हेोने कीआवश्यकता
हैे।िमुख प्रिक्षण पररणामं का एक सेट िप्रिक्षण पररणाम तैयार करेगा।िप्रिक्षण
पररणामज्ञान,समझे (प्रसद्धंत)औरकौिल (व्यावहेाररकअनुियोग) के संिभड मं
प्रनप्रिडष्ट हैे।

ओजेटी (एम) नौकरी पर िप्रिक्षण (अप्रनवायड); िप्रिक्षुओं को साइट पर प्रनप्रिडष्ट घंटं का
िप्रिक्षण पूरा करना अप्रनवायड हैे।

ओजेटी (आर) नौकरी पर िप्रिक्षण (अनुिंप्रसत); िप्रिक्षुओं को साइट पर िप्रिक्षण के
प्रनप्रिडष्ट घंटं की अनुिंसा की जाती हैे।

िप्रक्रयात्म
कज्ञान

िप्रक्रयात्मकज्ञानयहे बताता हैे प्रक कुछ कैसे करना हैे,या प्रकसी कायडको कैसे
करना हैे।यहे संज्ञानात्मक,भावनात्मकया साइकोमोटर कौिलको लागू करके
कामकरने या एक ठोसकायडआउटपुट उत्पन्नकरने की क्षमता हैे।

िप्रिक्षण पररणाम िप्रिक्षण पररणाम इस बातका प्रववरण हैे प्रक िप्रिक्षण पूरा हेोने पर प्रिक्षाथी क्या
जानेगा,समझेेगाऔर क्या करने मं सक्षम हेोगा।

टप्रमडनल पररणाम टप्रमडनल पररणाम एक प्रववरण हैे प्रक एकमॉड्यूल के पूरा हेोने पर एक प्रिक्षाथी
क्या जानेगा,समझेेगाऔर क्या करने मं सक्षम हेोगा।टप्रमडनल पररणामं का एक
सेट िप्रिक्षण पररणाम िाप्त करने मं मििकरता हैे।

पररवणी िब्द तथा संप्रक्षप्ताक्षर
अवप्रि प्रववरण

क्यूपी योग्यता पैक
एनएसक्यूएफ राष्ट्रीयकौिलयोग्यता ढंचा
एनएसक्यूसी राष्ट्रीयकौिलयोग्यता सप्रमप्रत
एनओएस राष्ट्रीय व्यावसाप्रयकमानक


